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Premiova ocel splnujici nejvyssi naroky na
rozmeroveé a tvarove tolerance a kvalitu
povrchu pfi tlakovem liti

CST



Prémiova ocel splnujici nejvyssi
naroky na rozmeroveé a tvarové
tolerance a kvalitu povrchu pri
tlakovéem liti

CST

Kvalité povrchu tlakovych odlitk( a tedy i tlakovych forem je
v celé rade aplikaci prikladan stale vetsi vyznam. Proces liti Casto
vyzaduje komplexni systémové komponenty s minimalnimi
rozmeérovymi a tvarovymi tolerancemi a mimoradnou preciznost
liti.

Prémiova ocel CS1 zvySuje kvalitu dill, prodiuzuje Zivotnost
nastroje a eliminuje nakladné dokoncovaci prace:

e climinaci pred¢asnych trhlin diky vynikajici odolnosti pri
cyklickém teplotnim namahani, zvysené mezi kluzu za tepla
a pracovnim tvrdostem > 50 HRC

* bezpecnosti proti pretézovani pri tlakovém liti diky vynikajici
houzevnatosti také u pracovnich tvrdosti > 50 HRC, které
jsou u materialu CS1 bézné

e zamezenim vymyvani a tepelnému opotrebeni diky

zvySené odolnosti pri vysokych teplotach a odolnosti proti
. opotrebeni ve srovnani s béznymi ocelemi pro préaci za
tepla pouzivanymi pri tlakovéem liti

e rozmeérovou stalosti pri tlakovém liti. Tvarova stalost diky
vysoké odolnosti proti popousténi a pevnosti v tlaku u
pracovnich tvrdosti > 50 HRC

diky vysoké tvrdosti Ize Casto upustit od drahych
povrchovych Uprav a poviaku
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Jiz pres 130 let vyrabime vyhradné ve svém provozu
Bielstein vysoce jakostni nastrojovou ocel. | dnes je
Kind&Co stoprocentni rodinnou firmou. Nase jméno pritom
predstavuje naro¢na materidlova reseni, nejvyssi kvalitu,
spolehlivy servis a kompetentni poradenstvi — vzdy na miru
pozadovanému Ucelu. Mimoradné intenzivni profesionalni
zkusenost mame v oblasti tlakového liti, protlatovani a
zapustkovém kovani.

Pozadavky v tlakovém liti

Vyznam velmi sofistikovanych odlitkd ze slitin lehkych kovd
po celém svété neustéle vzrista. Vedle potreb strukturalnich
komponentd automobilovych konstrukci se  zvySuje
rovnéz poptavka predevsim v oblastech interiér( vozidel
a elektrického pohonu a elektronického fizeni. U celé rady
z nich oc¢ekava primysl maximalni estetickou funkénost a
povrchovou kvalitu pfi souc¢asné vysokych pozadavcich na
presnost.

Odlitky z hlinikkovych a hof¢ikovych slitin - pro
elektromechanicky prdmysl, stejné jako télesa a soucasti
svétlometl pro rostouci trh LED osvétleni vyzaduiji vysokou
presnost pri soucasné vysokych poctech kusl. Tyto dily
museji plnit mnozstvi funkci, od elektrické vodivosti pres
znacny odvod tepla, az po vysokou ucinnost. U téchto
odlitkd jsou kladeny nejvy$si naroky na rozmeérovou stalost,

povrchové a mechanické viastnosti.

A pravé téma digitalizace stavi tlakové liti jakoz vyrobni
proces ve zvySené mife do stfedu pozornosti. Srozsifovanim
nového standardu mobilnich siti 5G nar(ista také nevidanym
tempem poptavka po tlakovych odlitcich. Z mechanického
hlediska je velmi naro¢na predevdim vystroj stoZar(

EDELSTAHLWERK

n

.

.,
Me— ﬁd-""hm'l -

mobilnich siti, jako jsou hlinikové skfiné a kryty pfenosovych
zarizeni, filtrG a sad zesilovacl pro mobilni komunikaci
s velmi vysokymi frekvenénimi pozadavky. Pro dosazeni
optiméalnich vykonl se ocekava maximaini polohova
presnost odlitku.

U prislusnych tlakovych licich forem se proto vyzaduje
excelentni formovaci vykon a vysoka presnost opakovani.
A pravé i s ohledem na Usporu vyrobnich nakladd Ize diky
vysoké kvalité povrchu jiz po odliti eliminovat nakladné
dokoncovaci obrabéni.

Pro tyto aplikace vyvinula spole¢nost Kind&Co ocel CS1 -

prémiovou ocel s maximalni odolnosti proti stfidani teplot a
proti opotrebeni za tepla.

4 Obréazek: Elektrostruskové pretavovani (ESU)
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Materialové vlastnosti CS1

CS1 je ocel pro praci za tepla legovana Cr-Mo-V vyzna&uijici
se maximalni Sistotou a homogenitou. Diky specifickému
chemickému slozeni a zpracovani je zaruCena vysoka
houzevnatost.

Diky vhodné kombinaci vliastnosti, tj. mimoradné pracovni
tvrdosti, vysoké odolnosti proti popousténi a soucasné
vysoké houZevnatosti, je ocel CS1 mimoradné odolna proti
tvorbé a Sireni trhlin pfi cyklickém teplotnim namahani. Ocel
tak vyrazné prodluzuje Zivotnost nastrojd na choulostivé
soucastiijejich kvalitu.

CS1 umoziuje obzvlasté

e excelentni formovaci vykony pfi vysoké presnosti
opakovani

e minimalizaci dokon¢ovacich praci

e preciznost a hospodarnost

e vysoka vyrobni spolehlivost

Aplikace

CS1 pro nejvySsi naroky na formy na vyrobu

e presnych odlitk( a komplexnich struktur

e tenkosténnych dild

e dil& s minimalnimi rozmérovymi a tvarovymi
tolerancemi a maximalni polohovou
presnosti odlitku

e dild, jejichZz montazni plochy, licovan,
pripojovaci rozmeéry a drazky se odlévaji na
hotovo

¢ povrchd s naro¢nymi konturami a
lakovanych povrch

e odlitkd s vysokymi naroky na vzhled a
rovinnost

e dill s vysokymi naroky na funkénost
e odlitkl pro ozubené sestavy

e skfini s vysoce namahanymi tésnicimi
plochami
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Porovnani vlastnosti materiald:

Vysokotlaké liti (HDPC)
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CS1 nabizi vynikajici kombinaci houzevnatosti a odolnosti
proti strfidani teplot.

Porovnani materiall: Tepelna odolnost
pfi riznych pracovnich teplotach

©

$ 1400 .

= 1300 Typicky

<, 1200 pracovni rozsah

(=]

o= 1100

g 1000

2 900

N

8 800

2

S 700

&y 600

= 500
400 425 450 475 500 525 550 575 600

Zkusebni teplota °C

—e— USNESU - & -USDESU

Vysokéd hodnota meze taznosti CS1 také za zvySenych
teplot podstatnym zptisobem prispiva k eliminaci tvorby
trhlin pri cyklickém teplotnim namahani.

A Tfrmen brzdy motocyklu z hlinikové slitiny

Tepelna odolnost CS1 pfi riznych tvrdostech
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Zkusebni teplota °C

Ocel CS1 Ize diky vysoké Urovni houzevnatosti pouzit az
do hodnot tvrdosti 56 HRC. Tim se zvysi tepelna odolnost
a snizi riziko vzniku trhlin v ddsledku cyklického teplotniho
namahani
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CS1 prekonava pozadavky NADCA na houzevnatost také u vysokych pracovnich tvrdosti
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Tvrdost HRC

Zkusebni podminky

Vzorek materialu 230 mm @
Poloha vzorku  napfi¢ / pfechod
Zkouska razem provedena ve vakuové kaliré na vzorcich Charpy V

CS1 spliuje veskeré pozadavky NADCA na prémiovou ocel

Pozadavky NADCA
1.2344 pro 45 HRC
(stfedni hodnota a
hodnota jednotlivé)
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CS1 - prémiova ocel pro praci za tepla pro komplexni
tlakové odlitky systémovych soucasti

Téleso Skrtici klapky

Vysoké naroky na kvalitu povrchu, protoZe po odliti se t&snéni
jiz mechanicky neopracovava. Pri pouziti 1.2343 ESU &asté
dokondovaci obrabéni a maximalni Zivotnost 90000 cyKId.
Pouziti CS1 pii 52 HRC zvysi Zivotnost > 90000 cykld bez
dokoncovacich praci, které by staly za zminku a podstatné
snizi celkové naklady néastroje na 37% nékladd u diive
pouzité oceli.

Odlitek vika — pamétova jednotka

Velmi vysoké pozadavky na tésnost soucasti vedly k vaznym
defektm pii pouZiti viozek z materidlu 1.2343 ESU po
priblizné 5000 cykId.

Forma z oceli CS1 tvrdosti 53 HRC umoznila 7100 cykld
zcela bez abnormalit.

Ve vysledku forma umoznila vyrobit o 50% vice dildi nez
forma z materialu 1.2343 ESU.

Konzola brzdové pac¢ky motocyklu

Velka pohledova plocha vedla k zmetkovitosti u formy z ma-
terialu 1.2343 ESU jiz po cca 3500 cyklech. Pri pouziti formy
z oceli CS1 bylo pri tvrdosti 56 HRC dosazeno 24000 cyKiId.
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Tlakové liti soucasti pro 5G telekomunikaci
za pouziti formy z oceli CS1

Komunikacni infrastruktura 5G siti, ktera bude v pristich
letech tahounem vykonnosti mezinarodnich mobilnich
telekomunikaci, vyzaduje vysoce kvalitni a nakladovée
efektivni  tlakové odlitky jednotlivych  komponentd.
Mobilni datovy prenos 5G zvySuje poptavku po pristrojich
v zafizenich slouzicich pfijmu signalu, lokalnich serverech a
koncovych zafizenich, a tim i po filtrech, télesech chladicd
a skrinich odvadsjicich. ,Vétsi, tenci, leh&i* pohani vpred
tlakové liti v telekomunikacich.

Zakladnové stanice s pfislusnymi komponentami vyzaduiji
nejen rychlé a intenzivni zavedeni u pristroj siti 5G, ale také
propracovanéjsi design pro rychlejsi vykon a intenzivnéjsi
chlazeni. Presnost a efektivita nakladd jsou vyzvy, kterym
musi slévarny stale Castéji Celit, aby vyhoveély proménam
odlévani lehkych kovl a vyuzily novych obchodnich
pfileZitosti, které s sebou zavadéni nového standardu
v mobilnich komunikacich pfinese.

pozadavky a jsou cCasto pouzivany bez dodate¢ného
dokoncovaciho obrabéni. Chladici Zzebra, montazni otvory a
upevnovaci prvky se vyrabéji soucasne. Odlitky kolikovych
konstrukci chladict poskytuji vétsi povrchovou plochu
v urgitych oblastech vyrobku a lepsi moznosti usporadani.

chladici zebra komplikovangjsi, protoze jsou podstatné
vySSi atendi. Protoze zékladova stanice i jednotky jsou vetsi

a podstatné komplikovangjsi, jsou na slévace a vyrobce
forem kladeny nové pozadavky.
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Néstroje museji produkovat rozmérnéjsi odlitky s

e kvalitngjsim povrchem
e |lepSimi mechanickymi vlastnostmi
e mensimi tloudtkami stén a niz8i hmotnosti

Volba spravné oceli pro praci za tepla prodluzuje zivotnost
nastroje a zvysuije kvalitu finalniho vyrobku.

Prémiovou oceli CS1 provazi Kind&Co kompletni sit
vyrobcl forem, poskytovatelll tepelného zpracovani,
slévaren pro tlakové liti v oblasti 5G technologii a nabizi
produkt disponuijici vSemi vlastnostmi k dosazeni prfesnosti
a hospodarnosti vyroby.
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Doporuceni pro kaleni

L 7Q Doba vydrze
Oznaceni Teplota kaleni °C v minutach
cs1 1030 60

Doporucujeme troji popousténi k zajisténi maximalni
houzevnatosti.

Popoustéci diagram
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Doporuceni pro pro obrabéni

Hrubovani Obrabéni nacisto
Rezna ryc_:hlost 175 200
vc v m/min
Posuv
zf v mm/zub ! e
Hloubka fezu ap v mm 1,2 0,7
Hrubovani Obrabéni nacisto
Rezna ry(_;hlost 195 155
vc v m/min
Posuv
zf v mm/zub Bie e
Hloubka fezu ap v mm 0,6 0,15

Uvedené fezné Udaje predstavuji orientacni pomdcku.
Jedna se o vyzkouSené a osveédcené parametry za vySe
uvedenych podminek. Pri volbé odpovidajicich hodnot je
vzdy tfeba zohlednit mistni predpoklady.
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Rovinné frézovani po zihani namékko
(tvrdost max. 230 HB)
e frézovani povlakovanym tvrdokovem
e fréza pro vysoké posuvy @ 80 mm
(otocné desticky: Ingersoll SDXS1305MPR IN4005)
e CNC obrabéci centrum YCM (DCV-2012B)

Rovinné frézovani po kaleni a popousténi

(tvrdost 52-53 HRC)

e frézovani povlakovanym tvrdokovem

e hrubovani s nozovou hlavou @ 52 mm
(otocné desticky: Aura STONA)

e obrabéninacisto kulovou frézou @ 12 mm
(oto¢na desticka: Aura D12NA)

e CNC obrabéci centrum YCM (DCV-2012B)




Technologie

Taveni

Kovani

Tepelné zpracovani
Strojni obrabéni
Vakuové kaleni

Povrchova Uprava

Vyrobky

Ocel pro praci za tepla

Ocel pro praci za studena
Oceli pro zapustkové kovani

Oceli pro vyrobu forem na plasty

Priimyslova odvétvi
Tlakove liti
Protlacovani
Zéapustkové kovani
Vyroba trubek
Technologie plastd
Lisovani za tepla

Specialni aplikace
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Exkluzivni partner pro nasi ocel v Ceské a Slovenské republice

JKZ Bucovice, a.s.

Zdanska 210 - CZ 685 01 Budovice
Telefon +420 517 306 100
www.jkz.cz

Kind&Co., Edelstahlwerk, GmbH & Co. KG
Bielsteiner Str. 124-130 - D-51674 Wiehl

Fon. +49 (0) 22 62 /84-0 - Fax +49 (0) 22 62 / 84-175
info@kind-co.de - www.kind-co.de

Legal notice: Kind&Co., Edelstahlwerk GmbH & Co. KG - Bielsteiner Str. 124-130 - D-51674 Wiehl - Cologne Local Court HRA 16845 - Ust.-Id.-Nr.: DE 122533279
Individual liable partner: Kind&Co., Edelstahlwerk, Verwaltungsgesellschaft mbH - Headquarter Wiehl - Cologne Local Court HRB 82941

Management: Susanne Wildner (Chairman), Dr. rer. nat. Martin Léwendick

The information in this brochure is provided without any warranties. If you come across mistakes or wrong information please let us know. 04/21



