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Ubersicht Warmarbeitsstahle

CR7V-L  Spezial 042 050 040 6,50 1,30 0,80 <240 1030-1040 500-700 5634
CS1 Spezial - 050 030 040 500 1,90 - 0,55  Nb+ - <230 1010-1040 540-680 57-34
FTCo Spezial - 053 035 040 400 200 = 1,10 090 1,50 <300 1120-1140 560 - 600 58 — 42
GSF Spezial - 028 030 070 280 060 1,00 040 - - <230 920-940 400-650 48-30
HVMoD ~ 1.2889 H19A 045 030 040 450 3,00 = 2,00 450 = <240 1120-1150 580750 54 -32
HP1 Spezial - 035 020 030 520 140 - 0,55 - - <220 1015-1025  540-680 54-32
HTR Spezial - 032 020 030 220 120 = 0,50 = 3,80 <230 1050-1070 600-700 52-34
HWD 12678 H19 040 030 040 450 0,50 - 2,10 450 450 <240 1130-1180 580-750 54-30
N400 1.2767 045 025 040 135 025 4,00 = - = <260 840-870 100-400 5630
PWM 12714 16 055 030 080 110 045 170 0,10 - - <250 850-880 400-700 50-28
Q10/TQ1 Spezial - 036 025 040 520 1,90 = 0,55 = = <220 1010-1020 540 - 680 54-34
RM10Co 1.2888 - 020 020 050 950 2,00 - - 10,00 5,50 <320 1100-1150 600 - 750 54 -40
RP 12365 H10 032 040 040 300 280 - 0,50 - - <220 1020-1050 580 - 700 52-34
RPCo 12885 H10A 032 040 040 300 280 - 0,60 3,00 - <240 1040-1060 560 - 700 52-34
RPU 12367 - 0,38 040 040 500 3,00 - 0,60 - - <220 1030-1050 520 - 700 55-36
usb 12344 H13 040 100 040 520 130 - 1,00 - - <220 1020-1040 520-700 556-32
USN 12343 H11 037 100 040 520 130 = 0,40 - = <220 1000-1020 520-700 54-30

CMR 1.2316 | - 040 <1,00 <1,00 1600 120 <100 - - - ca. 300 1020-1050 580 - 620 35-29
FAM 12787 ~431 020 <100 <1,00 17,00 - 1,70 - - - ca. 310 980 - 1030 680 -720 37-30
RF 12083 ~420 042 040 030 13,00 - = = = = <240 1000-1030 100 - 400 56=153

1.2779 A286 <008 <1,00 1,10 1500 150 26,00 - Sy 1'0 950-1150  970-990 710-730
MA- 1.2758 - 3 l6sungs- 3
Rekord 0556 140 070 400 060 11,50 1,10 1,50 12,00 1350-1550 gegliit 860 - 880
ZF2 12782 - 012 200 090 2500 - 2000 - = - 550-800 1050 -1100

' Al Co Ti
SAS0Ni  2.4973 R41 <0,12 <050 <0,10 19,00 9,50 Rest 160 11.00 3,00 ~ 1250 1080 760
UNS Al Nb Ti
SA718  2.4668 7718 005 <035 <035 19,00 3,00 53,00 05 50 09 ~ 1300 980 720
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Anwendungsfelder fir Warmarbeitsstahle

Druckguss
HEE W-Nr. AISI Eigenschaften Anwendung
name
Sonder-Warmarbeitsstahl flir besonders hohes . . .
o R . Hochleistungs-DruckgieB-Formein-
N . Zahigkeitsanforderungen, der gleichzeitig tber eine PR ;
HP1 Spezial - . . sétze, insbesondere bei groBforma-
gute Warmfestigkeit und Temperaturwechselbestan- .
C ; tigen Formen
digkeit verfiigt
Sonder-Warmarbeitsstahl mit sehr hoher Temperatur-  Kleinformatige DruckgieBformein-
HTR* Spezial - wechselbestandigkeit, verbesserter Warmeleitfahig-  sétze flir Sonderfélle; max. Harte
keit und auBerordentlich hoher Warmfestigkeit 42 HRC
USD* 19344 H13 Warmarbeitsstahl mit guter Warmfestigkeit, durch- DruckgieBformeinsétze kleiner und
' schnittlicher Zahigkeit und Thermoschockbestandigkeit mittlerer GroBe
Warmarbeitsstahl mit sehr guter Zahigkeit, guter Universell einsetzbarer Warmarbeits-
USN* 1.2343 H11 Warmfestigkeit und durchschnittlicher Temperatur- stahl mit ausgewogenen Eigenschaf-
wechselbestandigkeit ten, DruckgieBformeinsétze
. Warmarbeitsstahl mit erhéhter Warmfestigkeit und Kleine und mittelgroBe DruckgieB-
RPU 1.2367 - P o
Temperaturwechselbesténdigkeit formeinsétze
Sonder-Warmarbeitsstahl mit exzellenter Zahigkeit, ~ Hochleistungs-Formeinsatze, be-
TQ1* Spezial = sehr hoher Warmfestigkeit und Bestandigkeit gegen  sonders geeignet fiir groBformatige
Temperaturwechsel Formen
*ESU-Qualitét als Standard
Strangpressen
LA W-Nr. AISI Eigenschaften Anwendung Zahigkeit
name
Strangpressmatrizen mit spezi-
Sonder-Warmarbeitsstahl mit exzellenter Zahig- ~ fischer Druckbeanspruchung >
CSs1* Spezial —  Kkeit, sehr hoher Warmfestigkeit und Bestandig- 1100 MPa, sehr hoch beanspruchte @ ®® @ ®
keit gegen Temperaturwechsel Pressstempel, Pressscheiben und
Innenbiichsen
Warmarbeitsstahl mit herausragender Warm- Strangpressmatrizen und Matri-
HMoD 1.2889 H19A festigkeit, besonders guter Anlassbestandigkeit ~ zenhalter fiir die Verarbeitung von [ JoJo)eJXe)
und gutem WarmverschleiBwiderstand Schwermetall-Legierungen
Sonder-Warmarbeitsstahl flr besonders hohe
Zéhigkeitsanforderungen, der gleichzeitig eine Hoch beanspruchte Pressstempel
HP1* Spezial - o ! und Zwischenbiichsen, Dorne und 00000
gute Warmfestigkeit und Temperaturwechselbe- )
RS Strangpressmatrizen
standigkeit bietet.
Zwischenbiichsen fiir das Strang-
) . : . pressen von Schwermetallen sowie
HTR* Spezial - Sond_e r"V\l/armarbensstahI L verbessertg ' War flir das Hochtemperatur-Strang- [ X JoJoJe)
meleitfahigkeit und sehr guter Warmfestigkeit ) P
pressen von Leichtmetallen, fir
Pressscheiben und Dorne
. . . Strangpressmatrizen und Matri-
HWD 102678 Hfg \armabeitsstanl mit verbesserter Warmfestig- o ver fie die Verarbeitung von =~ #0000
keit und sehr gutem WarmverschleiBwiderstand
Schwermetallen
PWM 19714 -6 N}gdﬂglgglerter_Warlmarbeltsstahllm|t.guter ngdrlg beanspruchte Rezipienten- 00000
Zahigkeit und niedriger Warmfestigkeit méntel
Q10 Sonder-Warmarbeitsstahl mit exzellenter Z&hig-  Hoch beanspruchte Zwischen- und
TQ1* Spezial —  Kkeit, sehr hoher Warmfestigkeit und Bestandig-  Innenbiichsen und Pressstempel, 00000
keit gegen Temperaturwechsel Dorne und Strangpressmatrizen
Kobaltlegierter Warmarbeitsstahl mit der ' )
hochsten Warmfestigkeit der martensitischen SUEIIESSITEL 2] [l e
RM10Co 1.2888 - 9 und Innenbtichsen fiir die Verarbei- @ OO OO

Warmarbeitsstahle und hohem WarmverschleiB-
widerstand

tung von Schwermetallen

Zahigkeit

0000

00000

00000

®e000O0

Warm-
festig-
keit

00000

00000

00000

00000

0000

00000

Temperatur-
wechselbe-
standigkeit

00000

00000

00000

0000

00000

Warm-
verschleiB-
widerstand

00000

®@000O0

00000

00000

@®@O0000

00000
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Co-legierter Warmarbeitsstahl mit sehr hoher Matrizen und Matrizenhalter, Innen-
RPCo 1.2885 H10A Warmfestigkeit und hohem WarmverschleiBwi-  biichsen fir die Verarbeitung von 00000 00000 00000
derstand Schwermetallen

Rezipientenméntel, Zwischen- und

. o L Innenbtichsen fiir hohe Beanspru-
RPU~ {0367 — \armarbeitsstahl mit eohter Warmfestigkeit o, oo pracsstempel, Dome, 00000 00000 00000

und hohern VerschieiBwiderstand Matrizen, Pressscheiben und Matri-

zenhalter, Verschlussstlicke

Rezipientenméntel, Zwischen- und

Innenbtichsen, Pressstempel, Dome, @ @®@@®O0O0 0000 00000
Matrizen, Verschlussstiicke

Hoch beanspruchte Rezipientenmén-

tel, Zwischen- und Innenbtichsen, 00000 00000 0000
Dorne; Matrizen, Verschlussstiicke

USD* 10344 HI3 Warmarbeltsstth rTnt guter Warmfestigkeit und
gutem VerschleiBwiderstand
Warmarbeitsstahl mit sehr guter Zéhigkeit, guter

— 12555 | (ill] Warmfestigkeit und VerschleiBbestandigkeit

*ESU-Qualitét als Standard ~ **auch in ESU-Qualitét verfligbar, je nach Anforderungen

Ausscheidungshértbare Nickelbasislegierung mit
sehr hoher Warmfestigkeit

UNS Ausscheidungshértbare Nickelbasislegierung mit  Innenbiichsen, Matrizen, Matrizenhalter und Dornspitzen fiir die Verarbeitung von
7718 hoher Warmfestigkeit Schwermetallen

SA50Ni 24973 R4# Matrizen, Matrizenhalter und Dornspitzen fiir die Verarbeitung von Schwermetallen

SA718 2.4668

HWF 1.2779 A286 Austenitischer, aushartbarer Stahl Thermisch hoch beanspruchte Innenbiichsen fiir die Verarbeitung von Schwermetallen

:!A:k-o rd 1.2758 — Austenitischer Warmarbeitsstahl Strangpressmatrizen fiir die Verarbeitung von Schwermetallen




Anwendungsfelder fir Warmarbeitsstahle

Glasformen
Marken- W-Nr.
name

FAM** 1.2787
USN* 1.2343
uUSD* 1.2344
ZF2* 1.2782

AISI Eigenschaften

431

H11
H13

314

* ESU-Qualitét als Standard

Gesenkschmieden

Marken-
name

CR7V-L

CS1*

FTCo*

GSF

HTR*

PWM

Q10

RP

RPCo

RPU

usD

USN

W-Nr.

Spezial

Spezial

Spezial

Spezial

Spezial

12714

Spezial

1.2365

1.2885

1.2367

1.2344

1.2343

Korrosions- und oxidationsbestandiger
Warmarbeitsstahl flr Glasformen

Standardwarmarbeitsstahl mit guter Po-
lierbarkeit und guter Warmeleitfahigkeit

Austentischer Stahl flir Glasformen mit
hoher Korrosions- und Oxidationsbestan-
digkeit

KIND&CO
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Anwendung

Glasformen fiir hohe Anforderungen an

die Glasqualitit, geeignet fir Hart- und
technisches Glas und groBe Fertigungslose
Glasformen fir kleine und mittelgroBe
Fertigungslose, Nutzglas und technisches
Glas

Glasformen fr hochste Glasqualitat,
geeignet fiir Glas mit Kristallglanz und
Hartglas und sehr groBe Fertigungslose

*“*auch in ESU-Qualitét verfugbar, je nach Anforderungen

AISI Eigenschaften

H10

Sonder-Warmarbeitsstahl mit erhohter
Warmfestigkeit und hohem VerschleiBwi-
derstand

Sonder-Warmarbeitsstahl mit erhohter
Zahigkeit, sehr hoher Warmfestigkeit und
sehr hohem VerschleiBwiderstand
Sonder-Warmarbeitsstahl mit besonders
hoher Warmfestigkeit und sehr hohem
WarmverschleiBwiderstand

Sonder-Warmarbeitsstahl mit hoher
Zahigkeit, guter Warmfestigkeit und guter
SchweiBbarkeit

Sonder-Warmarbeitsstahl mit verbesserter
Warmeleitfahigkeit, sehr hoher Warmfe-
stigkeit

Niedriglegierter Warmarbeitsstahl mit guter
Zahigkeit

Sonder-Warmarbeitsstahl mit hervorra-
gender Zahigkeit, hoher Warmfestigkeit
und hohem VerschleiBwiderstand

Warmarbeitsstahl mit erhohter Warmfestigkeit
und gutem VerschleiBwiderstand

Co-legierter Warmarbeitsstahl mit sehr

H10A guter Warmfestigkeit und hohem Warm-

H13

H11

*ESU-Qualitét als Standard

verschleiBwiderstand

Warmarbeitsstahl mit erhohter Warmfe-
stigkeit und hohem VerschleiBwiderstand
Warmarbeitsstahl mit guter Warmfestigkeit

und gutem VerschleiBwiderstand

Warmarbeitsstahl mit sehr guter Zahigkeit,
guter Warmfestigkeit und VerschleiBwider-
stand

Anwendung

Hochleistungs-Schmiedegesenke, Werk-
zeuge fiir das Presshérten, Lochdorne,
Richtwalzen und Halbwarmumformung
Hochleistungs-Hammergesenke, kleine
und groBe Pressgesenke mit tiefen
Kavitaten

Matrizen und Dorne flr Schnellschmiede-
maschinen, Warmumformwerkzeuge

Hochbeanspruchte Hammergesenke,
augftragsgeschweiBte Pressengesenke,
groBe Hammergesenke und Fertiggesenke
bei hydraulischen Pressen

Gesenke mit sehr hoher Anlassbestén-
digkeit

Hammergesenke, Gesenkarmierungen und
Grundplatten
Hochleistungs-Hammergesenke, kleine
und groBe Pressengesenke mit tiefer
Kavitat und intensiv gekiihite Mehrstifen,
Schmiedepressen

Kleinere Pressengesenke, Dorne und Matrizen
fiir Schnellschmiedemaschinen

Kleine Pressengesenke fiir die Schwerme-
tallverarbeitung, Dorne

GroBere Hochleistungs-Pressengesenke

Hoch beanspruchte Hammergesenke,
kleine und groBe Pressengesenke

Hoch beanspruchte Hammergesenke, kleine
und groBe Pressengesenke

**auch in ESU-Qualitat verfigbar, je nach Anforderungen

Zunderbe-
standigkeit
00000

®0000

Zahigkeit

00000

®@0000

00000

00000

00000

00000

®@0000

00000

00000

00000

Warme-
leitfahigkeit

00000

00000

Warm-
festig-
keit

00000

00000

@000O0

00000

@®@O0000

00000

00000

00000

00000

00000

0000

Warm-
verschleiB-
widerstand

00000

00000

0000

00000

@®@0000

00000

00000

00000

00000

00000

0000



Kunststoffformen - Korrosionsbesténdige Stahle

Marken-

W-Nr.
name
CMR** 1.2316
RF** 1.2083

AISI Eigenschaften

420

Korrosionsbestandiger Kunststoffformen-
stahl, vorvergUtet, gute Poliereigenschaf-
ten

Korrosionsbestandiger, durchhartbarer
Kunststoffformenstahl, hohe Harte, sehr
gute Poliereigenschaften und hoher
VerschleiBwiderstand

Kunststoffformen - Durchhartbare Stahle

Marken-

W-Nr.
name
GSF* Spezial
N400 1.2767
TQ1* Spezial
usD** 1.2344
USN** 1.2343

AISI

H13

H11

*ESU-Qualitét als Standard

Eigenschaften

Vorvergliteter Spezial-Formenstahl mit
hoher Zéhigkeit und guter Polierbarkeit,
vorvergltet auf 40-44 HRC

Ni-legierter Werkzeugstahl mit hoher
Hérte und Z&higkeit, sehr gute Polier- und
Atzeignung

Sonderstahl fiir die Anwendung bei hoher
Hérte, geeignet fiir Spiegelpolituren, gute
Atzeignung, hohe Zahigkeit und hoher
VerschleiBwiderstand

Werkzeugstahl fir die Anwendung bei
hoher Harte, gute Polier- und Atzeignung,
hohe Z&higkeit

Werkzeugstahl fiir die Anwendung bei
hoher Hérte, gute Polier- und Atzeignung,
hoher VerschleiBwiderstand

Anwendung

Formen fiir Prazisions-Kunststoffteile beim
Einsatz unter korrosiven Bedingungen

Formen fur Prazisions-Kunststoffteile beim
Einsatz unter korrosiven Bedingungen, bei
hohen Anforderungen an die Oberflachen-
qualitat

Anwendung

Hochwertige Formeinsdtze flir mittelgroBe
Produktserien

Vielfaltige hochbeanspruchte Formen,
SpritzgieBformen flir transparente
Kunststoffe

Formen aller GroBen fir Prézisions-Kunst-
stoffteile, geeignet flir groBe Fertigungslo-
se, geeignet fiir Spiegelpolitur

Formen aller GroBen fiir Prazisions-Kunst-
stoffteile, geeignet flir groBe Fertigungs-
lose - flir Spiegelpolitur empfehlen wir die
ESU-Ausflihrung

Formen aller GroBen fiir Prézisions-Kunst-
stoffteile, geeignet flir groBe Fertigungs-
lose. Fir Spiegelpolitur empfehlen wir die
ESU-Ausflihrung

**auch in ESU-Qualitat verflgbar, je nach Anforderungen

Korrosions-
bestandig-
keit

00000

VerschleiB-

bestandig-
keit

00000

00000

Allin diesem Dokument angegebenen Daten bez(iglich Zustand, Eigenschaften und Anwendung der Produkte sind zu reinen Informationszwecken und sind nicht bindend.
Bindende Eigenschaften unterstehen einzelnen Vereinbarungen.

Polierbarkeit

00000

Polierbarkeit

00000

00000

00000




Dienstleistung
Werkzeugstéhle
Schmelzen
Schmieden

Wéarmebehandlung

Maschinelle Verarbeitung

Oberflachenbehandlung

Produkte
Warmarbeitsstéahle
Kaltarbeitsstahle
Gesenkschmiedestéhle

Kunststoffformenstahle

Sektoren
Stanzen
Schneiden
Umformen
Biegen

Walzen

foutof: stz

Kind & Co., Edelstahlwerk, GmbH & Co. KG

Bielsteiner Str. 124-130 - D-51674 Wiehl

Tel. +49 (0) 22 62 / 84-0 - Fax +49 (0) 22 62 / 84-175

info@kind-co.de - www.kind-co.de
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