SPEZIAL-HOCHLEISTUNG

WARMARBEITSSTAHL GSF

DER INNOVATIVE HOCHLEISTUNGSSTAHL
FUR GESENKE, UMFORMWERKZEUGE
UND MASCHINENBAUTEILE
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Vom flissigen Stahl zum
fertigen Werkzeug...

LANGJAHRIGES KNOW-HOW, INNOVATIVE WERKSTOFFTECHNIK,
MODERNSTE ANLAGEN - VORAUSSETZUNG FUR HOCHSTE QUALITAT

Mehr als 125 Jahre KIND & CO. Edelstahlwerk
heiBt mehr als 125 Jahre Erfahrungin der Her-
stellung, Veredelung und Weiterentwicklung von
hochlegierten Stahlen. Diese Tradition hat uns zu
einem weltweit vertriebsorientierten mittelstan-
dischen Familienunternehmen gemacht.

Kundenorientierung und Qualitat - diesen Grund-
satzen stellen wir uns Tag fiir Tag mit modernster
Technologie und flexibel organisierter Fertigung,

eingebunden in ein bewéhrtes System der Quali-

tatssicherung.

Neben dem breiten Spektrum an Werkzeugstahlen
und rost-, séure- und hitzebestandigen Stahlen bieten
wir ein groBes Sortiment an Sonderstéahlen sowie
Titan- oder Nickelbasislegierungen. Dariber hinaus
hat KIND & CO. Sonderwerkstoffe fiir viele Sonderan-
wendungen entwickelt.

Unsere Stahle findet man in allen bedeutenden Indust-
riebereichen wie Druckguss, Kunststoff, Strangpres-
sen, Rohrtechnik, Gesenkschmieden, Energietechnik,
Luftfahrt, Maschinen-und Apparatebau uvm.

Wir bieten unseren Kunden alles aus einer Hand:

Qualitatsstéhle und individuell auf Ihre Anforderungen
abgestimmte Service- und Dienstleistungsangebote in
den Bereichen Werkzeugbearbeitung und -veredelung.

Mit einem hohen MaB an Flexibilitat realisieren wir nach
lhrem Anforderungsprofil maBgeschneiderte Tech-
niken und Verfahren, die lhren Qualitadtswerkzeugen zu
Hochstleistungen verhelfen.



Jeder unserer weltweiten Kunden ist einzigartig.
Wir sind stolz, dass sie eines gemeinsam haben:
Stahlvon KIND & CO.

Deshalb arbeiten wir standig daran, unsere hohe
Qualitat und unseren kundenorientierten Service
weiter zu verbessern. Wir sind grof3 genug, um
jeden Kunden zu bedienen, aber auch klein genug,
um uns auf jeden individuell einstellen zu kdnnen.

Geben Sie sich nicht mit Standard zufrieden.

KIND&.CO

EDELSTAHLWERK




GSF - DER INNOVATIVE HOCHLEISTUNGSSTAHL FUR
GESENKE, UMFORMWERKZEUGE UND MASCHINENBAUTEILE

o EXZELLENTE ZAHIGKEIT

e HOHE WARMFESTIGKEIT

e HOHES STRECKGRENZENVERHALTNIS
o GUTE BEARBEITBARKEIT

e SEHR GUTE DURCHHARTBARKEIT

* BEREITS AUF ARBEITSHARTE VERGUTET

WERKSTOFFEIGENSCHAFTEN

GSF ist ein NiCrMoV legierter Hochleistungsstahl, der
speziell flir Gesenke, die unter dem Hammer eingesetzt
werden, oder fir GroBgesenke konzipiert wurde. GSF ist
die Weiterentwicklung des Standardstahls55NiCrMoV7
(1.2714) und zeichnet sich durch eine bessere Zahigkeit,
Warmfestigkeit und SchweiBbarkeit aus.

Aufgrund seiner guten mechanischen Eigenschaften

im verguteten Zustand ist GSF der geeignete Stahl fir
verschiedene Werkzeuge und hoch belastete Maschinen-
bauteile. Besonders bei groBen Querschnitten bzw. Durch-
messern bis 650 mm und Festigkeiten tber 1000 MPa

ist GSF eine gut geeignete Alternative zu den bekannten
Vergltungsstahlen.

VERWENDUNG
Typische Einsatzgebiete sind:

M Schmiedegesenke flir Schmiedehdmmer in der Stahl-
verformung, besonders bei rissanfélligen und tiefen
Konturen

M Pressgesenke mit besonderem Anspruch auf Zahigkeit
bei notwendiger guter Warmfestigkeit (z.B. Fertiggesen-
ke auf mittelgroBen und groBen hydraulischen Pressen)

M Kalibrier- und Abgratwerkzeuge bei Schmiedepressen

B Hammer und Pressenséttel, Hammerbaren, Backen in
Schmiedemaschinen

M Vorwalzrollen (Reckwalzen)

M Werkzeuge fiir die Strangpressindustrie wie Pressdorn-
halter, Werkzeughalter, Pressensaulen, Kolbenstangen,
Rickzugplunger, Muttern

M Lochdornschafte und Lochtopfe fiir die Stahlrohr-
Lupenfertigung

M Walzdorne und Kegelwalzen in der Walztechnik

M Werkzeughalter und Armierungen mit Festigkeiten
bis 1450 MPa

M Wellen und hochbeanspruchte Maschinenteile
mit Streckgrenzen 750 > MPa

LIEFERZUSTAND

GSF wird Ublicherweise vorvergitet auf 38 - 44 HRc gelie-
fert und bringt daher keinen zusatzlichen Kostenaufwand
und kein Risiko der externen Warmebehandlung.

GSFist sehr gut schweiBbar und eignet sich hervorragend
zur AuftragsschweiBung. Durch den abgesenkten C-Gehalt
wird die Gefahr der Rissbildung in der SchweiBlbergangs-
zone verringert.

GSF ist nitrierbar.

Material Kurzname C Si Mn Cr Mo Ni V
WM 55NiCrMoV7 0,55 0,30 0,80 1,10 0,45 1,70 0,10

Behandlungsanleitung

Weichgliihen 740 - 760 °C
6 - 8 h Ofenabkiihlung
Gliihharte max. 230 HB

Spannungsarmglithen ca. 630 °C
langsame Abkihlung

Harten 920 - 940 °C in OI, Polymer oder
Vakuumhértung
die Abkiihlung ist bei 150 - 180 °C
zu unterbrechen

Harteannahme ca. 51 HRC bei 60 mm @ und OI-
bzw. Polymerabschreckung
Anlassen 400 - 650 °C, nach Bedarf, siehe

Anlassschaubild. In der Regel wird der
Werkstoff GSF bereits im vergiiteten
Zustand mit einer Hérte von

38 - 44 HRC geliefert

Nitrieren bzw. moglich
Teniferbehandlung

vor Arbeitseinsatz 100 - 250 °C
wird empfohlen

Vorwarmung der
Gesenke

Zahigkeitsvergleich
40

Zéhigkeit (Joule)
N
o

Feines Vergiitungsgeflige fiir beste Z&higkeitseigenschaften
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A GSF-Hammergesenk mit feiner Gravur, V Typisches Einsatzfeld - Hammergesenk

Leistungssteigerung von aktuell 47% gegeniiber 1.2714 mit belastungsanfélliger Kontur
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TECHNISCHE DATEN

Anlassschaubild 60 mm @, 930 °C Ol

52

50

48

46

44

42

40

38

36

34

32

30

Hérte HRC

28

400
Anlasstemperatur °C

500

600

700

ZTU-Schaubild Austenitisierungstemperatur 930 °C
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Mechanische Eigenschaften bei verschiedenen Festigkeitsklassen
MaBgeblicher Streckgrenze Festigkeit Bruchdehnung Kerbschlagbarkeit

@/ mm Rp0,2 /MPa Rm /MPa A5 /% ISO-V / Joule
min. 950 1300-1450 min. 12 min. 25

250-500 min. 880  1150-1300 min. 14 min. 30
min. 780 1000- 1150 min. 16 min. 40

Physikalische Eigenschaften
Temperatur °C 20 100 200 300 400 500 600
Warmeleitfahigkeit W/(mxK) 31 34 34 34 33 33 31

Warmeausdehnungs- ’
oERTei 106/K 11,8 11,8 12,0 13,0 13,0 14,0 14,0

Dichte 7,76 g /cmd
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FULLSTOFFGESCHWEISSTE

HOCHLEISTUNGSGESENKE MIT GSF

GroBserienwerkzeuge aller Art wie Gesenke oder Kegel-
walzen in der Ringfertigung - besonders bei verschleiBbe-
anspruchten Konturen - erfordern eine Kombination von
hoher isotroper Warmzahigkeit bei maximaler Warmver-
schleiBfestigkeit. Auf Grund der besonderen werkstofflichen
Eigenschaften und des abgesenkten C-Gehaltes ist GSF der
ideale Werkzeugstahl fir AuftragsschweiBungen.

ZERSPANUNG

GSFist auch im vergiiteten Lieferzustand gut zerspanbar.
Optimale Zerspanungsparameter kdnnen je nach Werkstoff-
zustand, Maschine, Werkstickspannung, Werkzeugspan-
nung und eingesetzter Bearbeitungsstrategie abweichen.

KIND & CO. bietet Ihnen eine unverbindliche und kostenlose
Anwendungs- und Projektberatung, angefangen von der
Werkzeugauswahl und der Bearbeitungsstrategie bis hin zur
Optimierung von Prozessparametern in der Zerspanung.

Unser technischer Beratungsdienst gibt Ihnen gerne Aus-
kunft Uber die richtigen Werkzeuge fiir Ihre Zerspanungs-
aufgaben.

Leistungssteigerung mittels auf GSF aufgeschweiBte
Co Basis Legierung (Stellit)

1.2714 42-44 HRC
GSF 42-44 HRC,
aufgeschweiBt
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MASSGESCHNEIDERTE QUALITATSWERKZEUGE
FURHOCHSTLEISTUNGEN

Mehr Service

Werkzeugstahle und
Sonderwerkstoffe

Erschmelzen
Schmieden
Ringwalzen

Warmebehandeln

Bearbeiten

Oberflachenveredeln

PRODUKTE
WARMARBEITSSTAHLE
KALTARBEITSSTAHLE
GESENKSTAHLE
KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE

BRANCHEN
DRUCKGUSS
GESENKSCHMIEDEN
STRANGPRESSEN
ROHRHERSTELLUNG
KUNSTSTOFFTECHNIK

@ KIND & CO

EDELSTAHLWERK

KIND & CO., Edelstahlwerk, KG

Bielsteiner Str. 124-130 - D-51674 Wiehl-Bielstein

Tel. +49 (0) 22 62 / 84-0 - Fax +49 (0) 22 62 / 84-175
info@kind-co.de - www.kind-co.de

aw.05.13

In diesem Prospekt sind alle Angaben zu Eigenschaften und Anwendungen nur zur Information und kdnnen
nicht als zugesichert angesehen werden. Zugesicherte Eigenschaften miissen besonders vereinbart werden.



