. 23

”
S
e

I I T R g
b e N e

[
'

HSF - far Hochgeschwigkeits-

/

Warmschmiedegesenke
Wiehl, 05.12.2019

Hochgeschwindigkeitsschmieden - bis zu 200 Teile/min @ KIND&CO

* Beim Hochgeschwinaigkeitsschmieden ist eine = Auf schnelllaufenden Schmiedepressen

Geschwindigkeit von bis zu 200 Teilen/min werden meist rotationssymmetrische Bauteile
maglich wie Kegelréder oder Lagerschalen hergestelit

» Aufgruna der Wasserkuhlung hohe thermische « Das Hochgeschwindigkeitsschmieden erfullt
Wechselbelastung der Werkzeuge die Marktanforderungen fur groBe Serien

+ \Werkzeuge sinc starkem Verschieil3 unc
thermischer Ermucung ausgesetzt

Anspruchsvolle Werkstofflésungen |

2



Gesenke fur das Hochgeschwindigkeitsschmieden sind
einer komplexen Belastungssituation ausgesetzt @ KIND&CO

Belastung des Gesenks Anforderungen

*» Hohe Schmiede-
geschwinaigkeit
«  Kurze Kontakizeit

«  Starke, plotziche

mechanische Belastung Ausgezeichnete Zahigkeit

« Starker abrasiver

»  (GroB3e Stuckzahlen . * Hohe Verschlei3festigkeit
Verschleif3
« Hohe Coga
Schmiedetemperatur ¢ Hohe thermische ol
= " * [emperaturwechsel-
bel gleichzeitig starker Wechselspannung bestndiokeit
Kihlung °
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Die Halbwarmumformung vereint die Vorteile der Kalt-
KIND&CO
und Warmumformung

* Hohe Forméanderungen + hohe Form- und » Lange Kontakizeit zwischen Schmiedeteil und

MaBgenauigkeit Gesenk
» Arbeitstemperatur zwischen 600 ° C und 950 ° « Hbhere mechanische Belastung der Matrizen
C adurch hdéhere Umformkraite
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Belastung der Gesenke beim Halbwarmumformen @ KIND&CO

Belastung des Gesenks Anforderungen

: Langsamer * Hohe themische .
Schmiedevorgang » Anlassbestandigkeit

» Lange Kontakizeit Eoie o
. Hohere Umformirafte  © _ione mechanische + Hohe Zahigkeit
Belastung
» Niedrigere » Starker abrasiver : S
Umformtemperatur Verschlei3 iche eienael mab et
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HSF bietet ein maBgeschneidertes Legierungskonzept @ KIND&CO
far hochste Leistung LD

HSF - 5% Chromstahl mit reduziertem Siliziumgehalt

* HSF ist auf hohe Zahigkeit, Hochtemperaturfestigkeit und Temperaturwechselbestandigkeit
abgestimmit

+ Das angepassie Legierungskonzept emmdglicht eine hdhere Harte bei gleichzeitig hohear Zahigkeit
* Die vorsortierte Schrottsslektion sorgt fur eine hohs Reinhsit auch ohne ESU
* Erhdhung cer Zahigkeit durch Senkung des Si-(Gehalts

* Das Legieren mit Niok erhdht die Austenitisierungstemparatur, was zu einar hdheren Harte fuhrt

Dichte Warmeausdehnungskoefiizient Warmeleitfahighkeit
g/cm® 108 m/mK W/mK
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HSF bietet eine verbesserte Anlassbestandigkeit und
eine hohe Zahigkeit @ KIND&CO
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= HSF bistet eine héheare Anlassbestandigkeit als HSF Uberzeugt mit einer deutlich héharen
die Stanogardouglitaten USD, RP und RPU Zehigksit als cie Standardoualitéien

+ Harte: 52 HRC

* (Geometrie des Probbenkdrpers: 1ISO-VY,
55x10x10mm?

« Probenposition: quer, Ubergangszone

* Im Labor vergltst
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HSF kombiniert hohe Hochtemperaturfestigkeit mit
gleichzeitig hoher Zahigkeit @ KIND&CO
g % Eru ® IS
2 @® USD
E
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=

Zahigkeit

* Hohe Temperaturbestanaigkeit - HSF entspricht cem sehr hohen hitzebestancigen RP
« Gleichzeitig Uberzeugt HSF mit einer deutlich hdheren Zahigkeit
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