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Materialovy list SWG XPM VICTORY ESR

Jakost SWG XPM VICTORY ESR
Zkracené oznaceni 25MnCrNiMoV6-6-4
Srovnatelna jakost -
L C Si Mn Cr Mo Ni ostatni
Chemické slozeni %
= 0.30 0.30 1.55 1.35 0.70 1.00 legovano
n
8 Vyrobni technologie EAF/LF/VD, ESR (ESU), kovani, Q+T
)
% Tvrdost / pevnost HB HRC N/mm?
; dle DIN EN ISO 18265 tabulka B2 359 - 400 38-42 1140 - 1270
‘g Dodaci podminky Q+T 359-400 | 38-42 |1140-1270
o primér tloustka —
@© Maximalni rozméry =
E - <1500 mm 3
© EN 10228-3 SEP 1921 >
= . ©
UZ-zkouska table 3 - type 1 - qual. class 4 group 3 - class E,e s
(t<800 mm) (t <800 mm) "g
. DIN 50602 ASTM E45 method A §
Cistota
K1<10 A<0,5B,C, D=1
komentar
=
8 HouzZevnatost
% Pevnost za tepla pfi pracovni teploté ve vztahu k provozni teploté
@© Otéruvzdornost
q>) Odolnost proti korozi
% Obrobitelnost Q+T
S | Lestitelnost ISO/SPI: N1/A-1
8 Svaritelnost CET =0.57 % acc. DIN EN 1011-2
-S Texturovani
|q_J Nitridovani tvrdost po nitridaci 550 - 700 HV1
Chromovani
hodnoceni vlastnosti 0 = nevhodné 1 = nizké; 2 = stfedni; 3 = dobré; 4 = velmi dobré; 5 = dokonale vhodné
Tepelna vodivost 20 °C 200 °C 300 °C 500 °C
% | W-m'-KT 37.1 39.0 385 37.1
G O
g £ | Koeficient tepelné roztaznosti 100 °C 200°C 300 °C 500 °C
N @ | mezi20°Ca..[10° K] 12.2 12.5 13.1 14.8
b= ) 20 °C 200 °C 300 °C 500 °C
Modul pruznosti [kN/mm?] 212 207 192 175
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Aplikace

Technologie

vyroba forem, formy na vstfikovani, formy na lisovani

Nastroje

formy na plasty a vlozky, s pozadavkem na nejvysSi kvalitu povrchu

Provozni teplota

<250 °C

Velikost nastrojl

malé, stfedni a velké formy

Koncovy produkt

prihledné plastoveé dily, dily s vysokym leskem, svétlomety

Zvlastnosti

vysoka homogenita a Cistota

Pokyny pro zpracovani SWG

svarovani, texturovani,
lesténi, hluboké vrtani

= Tmin[°C] | T max|[°C] médium / komentar
g Zihani na mékko 710 740 vzduch
§ Kaleni 870 920 olej, polymer
5_ Popousténi 540 650 vzduch
:‘) Zihani k odstranéni vnitfniho pnuti 500 530 min. 30 °C pod popoustéci teplotou
TC.) Predehrev pred svarovanim 300 330
Q Nitridovani 450 530 . L
()] min. 30 °C pod popoustéci teplotou
— PVD povlakovani 450 530
? © ARA-diagram ano
® E Popoustéci diagram ano
% 2 | Tepelné zpracovani zuSlechténo
a) @ Mikrostruktura prevazné bainiticka
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| POpOUStGCl dlag ram: Pramémé hodnoty na vzorcich primér 25 mm x délka 50 mm:; kaleno na 880 °C v oleji
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UPOZORNENI: Informace obsaZené v tomto technickém listu jsou nezavazné. Slouzi pouze pro prvni orientaci uZivatele. Proto nepfebirame zadnou odpovédnost za

spravnost, Uplnost nebo aktualnost udaju. V pfipadé objednavky podiéhaiji viastnosti produktu vyhradné ustanovenim pfislu§né smlouvy.
© Schmiedewerke Groditz GmbH, Groditz
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